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NATURALES NO RENOVABLES
Acreditacién.
ARCERNNR-CTRCH-2021-0011-RES

CWI:1TDTS521

CLIENTE: KLUANE DRILLING ECUADOR S.A.
LOCACION: Ponciano Alto

ORIGEN : N/A

# INFORME: ITQM-Q22-678-01

ORDEN DEL CLIENTE: N/A

ORDEN INTERNA: ITQOM-Q22-678-01
FECHA INICIO TRABAJO: 2022-11-16
FECHA FIN TRABAJO: 2022-11-16

REVISION: 0

INSPECTOR: Ings. S. Jami/ S. Celi

PROCEDIMIENTO: ITQM-DO-02-05-01 Inspeccién Visual
ITQM-DO-02-03-01 Liquidos Penetrantes

ESPECIFICACION: ASTM E165 Standard Practice for Liquid Penetrant Testing

AWS D1.1 Structural Welding Code
ASME V, Art. 9 Visual Examination

DESCRIPCION: ESTANTERIA VERDE #1
Junta Soldada en Taller

TRABAJO REALIZADO:
A. Inspeccion - Visual
A. Inspeccién - Liquidos Penetrantes Visibles
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SERVICIOS DE INSPECCION Y GESTION DE CALIDAD

ORDEN DE TRABAJO INTERNA |

DE ACREDITACION

ECUATORIANO A

Acrecitacion wesac o700 | INFORME #: ITQM-Q22-678-01 REVISION: 0 FECHA: 2022-11-16
INSPECCION -
pe—— CLIENTE: KLUANE DRILLING ECUADOR S.A. ORDEN CLIENTE No: N/A

COMTROL DE ENERGIA Y RECURSOS.
PR — LOCACION: Ponciano Alto ORIGEN: N/A PAG: 2 de 5
INSPECTION TOTAL QUALITY MANAGEMENT FORMATO: ITQM-FO;?j\;lg

TRABAJO SOLICITADO POR EL CLIENTE: Inspeccion de Soldadura en Estructura

Aprobado [No Aprobado| Reparado

ITEM Qty. DESCRIPCION
ESTANTERIA VERDE #1
1 2 Base (1) v - -
2 2 Soporte (1) v - -
3 2 Base (2) v - -
4 2 Soporte (2) v - -

1. APROBADO: Cumple / Conforme con el criterio de aceptacion con la normativa o cédigo aplicable, para END / inspeccién de Equipos (Sinénimo: Aceptado, Conforme, OK)

2. NO APROBADO: No cumple / No Conforme con el criterio de aceptacion con la normativa o cédigo aplicable, para END / inspeccién de Equipos (Sinénimos: Rechazado, Removido del servicio, No Aceptado, No
Conforme)

3. REPARADO: Aprobado después de una reinspeccion, para END / inspeccién de Equipos.

ITEM TRABAJO REALIZADO ESPECIFICACION
1-2 Inspeccioén - Visual ASME V, Art. 9 AWS D1.1
2-4  Inspeccion - Liquidos Penetrantes Visibles ASTM E165 AWS D1.1
INICIO DE TRABAJOS FINALIZACION DE TRABAJO PERSONAL INVOLUCRADO REVISION DEL INFORME POR:
2022-11-16 2022-11-16 N° PERSONAS: 2 Ing. Helmer Simbafa

Declaracion:
Se declara que el Inspector (Poner Nombre) Ings. S. Jami/ S. Celi realiza las actividades de Inspeccién descritas en la presente Orden de

Trabajo y que tiene la autoridad técnica para interpretar, evaluar resultados y validar el presente informe.
Estas actividades de Inspeccion son independientes de las otras actividades descritas en el Objeto Social de ITQM, sin causar conflicto de intereses

entre la inspeccion y las otras actividades del Objeto Social.

Seguridad: Las inspecciones descritas en la presente Orden se desarrollan siguiendo los lineamientos de seguridad descritos en cada procedimiento de trabajo.
Aclaratoria: Cuando en la presente Orden, intervengan 2 o mas inspectores, en el reporte de inspeccién podran constar los nombres de todos los inspectores, sin
embargo podra firmar un solo inspector.
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Aceptacion: FIRMA Inspector ITQM SERVICIOS ITQM REPRESENTANTE DEL CLIENTE
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Nombre:

Los reclamos o sugerencias que estime oportunos realizar lo puede hacer a través de nuestra
pagina web: www.servicios-itgm.com donde también se encuentra disponible el proceso de
Quejas y Apelaciones.

CONTROL DE CAMBIOS

DESCRIPCION CAMBIO FECHA DE CAMBIO REALIZADO POR: APROBADO POR:

Servicios de Inspeccion y Gestion de Calidad
Telefax: 593-2-3880668/ Cel.: 0981419438/ WWW.SERVICIOS-ITQM.COM/ Email: info@servicios-itgm.com




A

# INFORME: REV.:
# Report ITQM-Q22-678-01 Review 0
. . CLIENTE :
SERVICIO KLUANE DRILLING ECUADOR S.A.
o G\@?}\K\glw Customer
Acraditacion N° SAE O117-003 LOCACION : . ORIGEN:
INSPECCION
Location Ponciano Alto Origin N/A
FECHA FIN TRABAJO - PAGINA
ancen cinc mssenines | Job End Date 2022-11-16 Page 8 de °

KLUANE DRILLING LTD.

INSPECTION TOTAL QUALITY MANAGEMENT. Servicios de Inspeccién y Gestion de Calidad

FORMATO: ITQM-FO-02-02

Rev: 1
REPORTE DE INSPECCION CON TINTAS PENETRANTES
Técnica Empleada: Tipo Il - Método C Removedor : SKC-S Spotcheck - Magnaflux
Observacién / lluminacién: Luz Natural Penetrante : SKL-SP2 Spotcheck - Magnaflux Secado despues preparacion superficie 1 min
Limpieza Superficie: Solvente Revelador : SKD-S2 Spotcheck - Magnaflux Penetracién: 10 min
Temperatura Superficie: 16 °C Intensidad Luz Blanca: > 1076 luxes Secado despues remocién Penetrante: 1  min
Medidor Temperatura: ITQM-PI-02 Medidor Luz Visible SIN:  ITQM-LBN-02 Secado del revelador: 3 min
Fecha Calibracion: 2022-09-05 Fecha Calibracion: 2021-08-31 Tiempo de Revelado: 10 min
Proxima Verificacion: 2023-09-05 Proxima Verificacion: 2023-08-31
Descripcion: ESTANTERIA VERDE #1
IDENTIFICACION INSPECCION TINTAS PENETRANTES REPARACION
DEFECTO Aprobado . | Aprobado
s -% OBSERVACION
w UNION Soldador MEDIDA FECHA FECHA
E TIPO Sl | NO 2 | Sl | NO
(mm) »n
BASE (1)
1 PT1 - - - v - 2022-11-16 - - - - -
2 PT2 - - - v - 2022-11-16 - - - - -
BASE (2)
3 PT1 - - - v - 2022-11-16 - - - - -
4 PT2 - - - v - | 202211116 | - - - - -
SOPORTE (1)
5 PT1 - - - v - | 202211116 | - - - - -
6 PT2 - - - v - | 202211116 | - - - - -
SOPORTE (2)
7 PT1 - - - v - | 202211116 | - - - - -
8 PT2 - - - v - 2022-11-16 - - - - -
/
/
NOMENCLATURA:  F. Fisura/ IF - Incompleta Fusién/ CR - Crater/ CC - Concavidad/ P - Poros/C - Convexidad/ M - Mordedura/ R - Reforzamiento/ SB - Soldadura Baja.
E-Escoria/FO-Forma/ SS-Sin Soldar/ L1 pierna de filete / L2 pierna de filete / C1 Refuerzo de cara / C2 Refuerzo de raiz / g garganta efectiva/
Procedimiento (Ol):  ITQM-DO-02-05-01 Cédigo / Estandar : AWS D1.1 Cédigo / Estandar :  ASTM E165
Procedure (Ol) Aceptacion/ Rechazo Procedimiento

Resultados Obtenidos :

- Soldaduras de juntas inspeccionadas presentan indicaciones de rechazo

Obtained Results

Estado Final: APROBADAS

Solicitado por :

Final Condition

Recuested by

Observaciones : Ninguna

Remarks

TRABAJO REALIZADO POR (Ol):

REVISADO Y APROBADO POR (Ol):

CLIENTE (Si lo Aplica):

Nombre: Ings. S. Jami/S. Celi Nombre: Ing. Helmer Simbafia Nombre:
Cargo: Inspector Nivel Il SNT—T%;\ Cargo: Inspector Niveldit ASNT T Cargo:
Firma: {ﬁ,; . ,;/4' Fecha Emision: | Firma: Fecha: Firma:
/4'“‘"’" 0F INS PECTION 2022-11-19
¥ GESTINW DI CALIDAD
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Tel.: 593-2-3880668/ Cel.: 0997550333 - 0981419438/ WWW.SERVICIOS-ITQM.COM/

Servicios de Inspeccion y Gestion de Calidad

Email: info@servicios-itgm.com




# INFORME: ITQM-Q22-678-01 REV.: 0

P, CLIENTE : KLUANE DRILLING ECUADOR|  ORDEN: \,»

e DE Acagoracion SA. Order
Acraditacion N* SAE 01 17.003 j .
INSPECCION LOCACION : Ponciano Alto ORIGEN: N/A
| A FECHAFIN

2022-11-16 PAGINA: 4 de 5

| AmcermsmcTRCH2021 0011 RES TRABAJO: : KLUANE DR'LLJNG LTD
INSPECTION TOTAL QUALITY MANAGEMENT. Servicios de Inspeccién y Gestion de Calidad FORMATO: ITQM-FO- OZR::I g
REGISTRO DE INSPECCION VISUAL - SOLDADURAS
EQUIPOS Y PARAMETROS EMPLEADOS
MEDIDOR DE . Fecha Préoxima Intensidad de
: - E -08-. -08- >
LUZ VISIBLE Serie ITQM-LBN-02 ‘ Calibracion: 2021-08-31 ‘ Calibracién: 2023-08-31 ‘ Luz Blanca: 1076 Luxes
EQUIPO DE MEDICION Serie: ITQM-SO-03 Fecha Calibracién: 2021-11-09 ‘ Préxima Calibracién: 2024-11-09
DISTANCIA DE INSPECCION D|stanC|a<6:Il. ‘/ NO ‘ Indiciacion _0,§ ‘/ NO ‘ Angulo de V|5|o:1 ‘/ sl NO
cm mm > 30°:
ESTANTERIA VERDE #1
DESCRIPCION: ESTANTERIA VERDE #1
ESQUEMA DE SOLDADURAS Y JUNTAS
TIPO DE JUNTA
B T C L F E
Butt, A tope en"T" Corner, Esquina Lap, Traslape Flare, Reborde Edge
O R il
TIPO DE SOLDADURA
1 2 3 4 5 10 11 12 13
Square-groove Single-V-groove Double-V-Groove Single-bevel-groove Double-bevel-groove Flare-bevel-groove Flare-V-groove Fillet weld Double fillet weld
S P
INSPECCION DE JUNTAS SOLDADAS
IDENTIFICACION TIPO DE JUNTA Y SOLDADURA INSPECCION VISUAL REPARACION
2] Dimensiones (mm) |2 DEFECTO Aprobado a Aprobado
L < < < OBSERVACION
= <
UNION z B¢ 85 FECHA |8 % FECHA
2 |p2|Cl|cCc2|Ll | L2 |D TIPO| MEDIDA (mm) SI | NO o Sl | NO
R %] n
BASE (1)
VTl T 12,13 - - >3 | >3 - - - v - | 2022-11-16 | - . . - .
VT2 T 12,13 - - >3 | >3 - - - v - | 2022-11-16 | - . . - .
BASE (2)
VTl T 12,13 - - >3 | >3 - - - v - | 2022-11-16 | - . . - .
VT2 T 12,13 - - >3 | >3 - - - v - | 2022-11-16 | - . . - .
SOPORTE (1)
VT1 T |12,13 - - | 3| >3] - - - v | - | 20221116 | - - - - -
VT2 T 12,13 - - >3 | >3 - - - v - | 2022-11-16 | - . . - .
SOPORTE (2)
VT1 T |12,13 - - | 3| >3] - - - v | - | 20221116 | - - - - -
VT2 T 12,13 - - >3 | >3 - - - v ~ | 2022-11-16 | - . . - .
NOMENCLATURA:  F- Fisura/ IF - Incompleta Fusion/ CR - Crater/ CC - Concavidad/ P - Poros/C - Convexidad/ M - Mordedura/ R - Reforzamiento/ SB - Soldadura Baja.
E-Escoria/FO-Forma/ SS-Sin Soldar/ L1 pierna de filete / L2 pierna de filete / C1 Refuerzo de cara / C2 Refuerzo de raiz / G-garganta efectiva
Procedimiento (Ol): ITQM-DO-02-05-01 Codigo / Estandar: ASME V, Art. 9 Cédigo / Estandar: AWS D1.1
Procedimiento Aceptacion/ Rechazo
Resultados Obtenidos: - Soldaduras de juntas inspeccionadas no presentan indicaciones de rechazo, las cuales fueron aprobadas.
RESULTADO FINAL: APROBADAS | Solicitado por :
Observaciones : Ninguna
TRABAJO REALIZADO POR (Ol): REVISADO Y APROBADO POR (Ol): APROBADO POR CLIENTE (Si lo Aplica):
Nombre: Ings. S. Jami/S. Celi Nombre: Ing. Helmer Simbafia i Nombre:
Cargo: Inspector Nivel Il SNT-T£. P Cargo: Inspector Nivelitf ASNT—" Cargo:
Firma: ! Fecha: Eirma:

Figf Fecha Emision: | Firma: ~

FRVICINS OF INSPECEINN 2022-11-19
¥ EESTION DE © i ]
LT T R R a T

Servicios de Inspeccion y Gestion de Calidad
Telefax: 593-2-3880668/ Cel.: 0981419438/ WWW.SERVICIOS-ITQM.COM/ Email: info@servicios-itqm.com




AGENGIA DE REGULAGION Y
CONTROL DE ENERGIA ¥ REGURSOS
'NATURALES NO RENOVABLES.

Acrasiaciin
ARCERNNR.CTRCH 2021-0811.RES

SERVICIO
DE ACREDITACION
ECUATORIANO

Acreditacion N° SAE O1 17-003
INSPEGGION

# 'NZ()FQ;;; ITQM-Q22-678-01 eV
CLENTES KLUANE DRILLING ECUADOR S.A.
LOCﬁ;:Clgil;lr:] Ponciano Alto OngrliEg'\i‘r; N/A
AT i T —
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KLUANE DRILLING LTD.

INSPECTION TOTAL QUALITY MANAGEMENT. Servicios de Inspeccién y Gestion de Calidad

FORMATO: ITQM-FO-01-04
Rev. 0

REGISTRO FOTOGRAFICO
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